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Gekapseltes RLT-Gerat als adaquate Erganzung zum Hochleistungs-Kanalspaltschalldampfer

System TwinBox in der Praxis

Bei diesem Beispiel handelt es sich um RLT-Gerate
fur das Hallenbad St. Ingbert und fir ein Produk-
tionsgebaude fir Pizza-Wagner, Nonnweiler, die
auBen aufgestellt werden und besonders nachts
moglichst gerauscharm sein mussten.

Das Landesamt fiir Verbraucher-, Gesundheits-

und Arbeitsschutz legte fest, dass die folgenden

Immissionsrichtwerte am mafBgeblichen Immissi-

onsort nicht tberschritten werden durfen:

- Schalldruckpegel in einem Abstand von 10 m
zum néchstgelegenen Wohnanwesen am Tag
55 dB(A) und bei Nacht 40 dB(A)

Zur Losung dieser Aufgabe haben wir das RLT-
Gerét komplett doppelt gekapselt und kérper-
schalltechnisch entkoppelt.

Im Ergebnis haben wir einen Schalldruckpegel
von 40 dB (A) in nur einem Meter Abstand
bzw. 30 dB (A) in 10 m Abstand erreicht.
Sehen Sie dazu die Tabelle auf der
Riickseite.

Mit diesen MaBnahmen wurde die luftschalltech-
nische Dammung deutlich erhoht. Das bedeutet,
dass der Schalldruckpegel um 19 dB gegentiber
dem ,normalen" RLT-Geréat durch die zweite
Kapselung erheblich abgesenkt werden konnte.

Somit wurde die Forderung von
40 dB (A) Schalldruckpegel in der Nacht in
10 m Abstand bei weitem tbertroffen.

Da das RLT-Gerét in der zweiten Kapselung
schwingungsgedampft aufgestellt wurde,
konnte auch der Korperschall um mehr als
50 dB gedampft werden.

Der Wirkungsgrad der Schwingungsisolierung
lag bei 99 %.

Die Restschwinggeschwindigkeit lag
bei <0.1 mm/s eff.

SYSTEM KZG TwinBox, Innengerat korperschallgedammt auf dem Bodenrahmen montiert,
Kapsel selbsttragend
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Gekapseltes RLT-Gerat als adaquate Erganzung zum Hochleistungs-Kanalspaltschalldampfer

Gerateskizze

System TwinPlate aqua
mit Umhausung
System TwinBox

Planung und
Ausfiihrung:

Anlagenbau

MBW Liftung +
Klima GmbH
Gewerbegebiet
Sudstr. 3

66780 Rehlingen
www.mbwklima.de
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Ingenieur:
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Samtliche Module sind tber Revisionstlren
z. B. zu Wartungs- und Reinigungszwecken leicht zugéanglich

Berechnung
Das ,normale” SchallddmmmaB liegt bei
1. 635 125 250 500 1K 2K 4K 8K

9 1" 20 22 23 27 35 40 dB

Mit der zusatzlichen Kapselung mit Mineralfaserisolierung werden zusatzlich erreicht:
2. 635 125 250 500 1K 2K 4K 8K
7 13 17 20 24 24 28 28 dB

Damit ergibt sich ein Gesamt-EinfligungsdammmaB (DE) von:
1.42. 635 125 250 500 1K 2K 4K 8K
16 24 37 42 47 51 63 68 dB

Unter Berechnung des Ventilators ergibt sich ein Schallleistungspegel von:
Venti. 635 125 250 500 1K 2K 4K 8K
63 72 88 89 91 86 8 72 dB(A)

A
DE 16 24 37 42 47 51 63 68 dB

= 47 48 51 47 44 5 20 3 dB(A)

Summen-Schallleistungspegel = 55 dB (A)

damit ergibt sich ein Schalldruckpegel von 40 dB (A) in 1 m Abstand,
bzw. 30 dB (A) in 10 m Abstand zum RLT-Gerat.
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